
ESPECIFICACIONES

- Potencia: 200W
- Luz Blanca fría
  6500K
- 50.000 Hrs de vida útil
- Ideal para iluminación en:
  Almacenes fábricas y
  cent  centros comerciales
- Protección: IP65
- Medidas: 330x90mm
- 220-240V
- 20.000 LM
- Ángulo de apertura: 90°

LUZ HIGH BAY
O TIPO CAMPANA 200W
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